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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Schmierung von rotierenden Teilen eines zahnarztli- 
chen Handstuckes mit einem flussigen Schmiermittel. 
Das Schmiermittel wird in dosierter Menge aus einem 
im Handstuck angeordneten Reservoir (7, 8, 30, 40) 
uber Transportmittel den Teilen zugefuhrt. Die Trans- 
portmittel (11. 31. 32, 42. 43) sind so beschaffen, daB 
das Schmiermittel vom Reservoir (7, 8. 30, 40) zu den 
Teilen selbsttatig durch Oberflachenspannung oder 
durch Kapillarkrafte des Schmiermittels transportiert 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Schmierung von rotierenden Teilen eines zahnarztli- 
chen Handstuckes mit einem flussigen Schmiermittel, s 
welches in dosierter Menge aus einem im Handstuck 
angeordneten Reservoir uber Transportmittel den zu 
schmierenden Teilen zugefuhrt wird. 

Zahnarztliche Handstucke weisen in der Regel 
mehrere rotierende Teile auf, die im Betrieb einer Rei- w 
bung unterworfen sind und deshalb in regelmaBigen 
Abstanden geschmiert werden mussen. Solche zu 
schmierenden Teile konnen z.B. Getriebeverzahnungen 
und/oder Wafzlager sein, mit denen die die Verzahnung 
tragenden Triebwellen im Handstuck gelagert sind. Die /5 
Intervalle zur Schmierung konnen unterschiedlich sein; 
sie sind einerseits durch die Betriebszeit, andererseits 
durch das nach jedem Gebrauch erforderliche Reini- 
gen, Desinfizieren und Sterilisieren, bei welchem haufig 
noch vorhandenes Restschmiermittel ausgewaschen so 
wird, festgelegt. Demzufolge mussen in der Praxis die 
Handstucke mehrmals taglich geschmiert werden. Hau- 
fig wird dies durch Einspruhen eines geeigneten Ols, 
gegebenenfalls unter Zuhilfenahme einer separaten 
Spruheinrichtung, durchgefuhrt. 25 

Um eine dauerhafte Schmierung mit Langzeitwir- 
kung zu erzielen, wurde schon vorgeschlagen, das 
Schmiermittel mit Hilfe von Druckluft aus im Handstuck 
angeordneten Vorratskammern dosiert zu den rotieren- 
den Teilen zu leiten (US-3 069 775, AT-217 152). Zur 30 
dosierten Abgabe des Schmiermittels von der Kammer 
ist es bekannt, einen Dochtstreifen vorzusehen, an des 
sen freiem Ende die Druckluft vorbeistreichen und 
damit Schmiermittel aufnehmen kann. 

Das Beimischen von Ol der Druckluft ist mit ver- 35 
schiedenen Nachteilen behaftet. Nachdemdie Druckluft 
teilweise am Kopfende des Handstuckes austritt, ist 
nicht zu vermeiden, daB auch dort Schmiermittel aus- 
tritt und damit in den Patientenmund gelangen kann. 
Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, daB sich in den ao 
Leitungswandungen verkrustetes Schmiermittel festset- 
zen und damit den Querschnitt zusetzen kann. Die vor- 
genannte Art der Schmierung mit Druckluft als Trager 
des Schmiermittels ist in der Regel auch nicht zur 
Schmierung von Handstucken, die mit einem Elektro- 45 
motorantrieb versehen sind, geeignet. 

Auch das weiterhin bekannte direkte tropfenweise 
Einleiten von Schmiermittel uber eine manuell zu off- 
nende und wieder zu verschlieBende Bohrung. die das 
Reservoir mit der Druckluftleitung verbindet (FR-1 216 so 
419). ist mit den vorgenannten Nachteilen behaftet. 

Aus der EP-0 228 609 ist es zur Schmierung von 
Getriebeverzahnungen bekannt, im Bereich der Zahn- 
rader Offnungen und/oder Kanale zur Zufuhr von 
Schmiermittel aus einem im Handstuck angeordneten 55 
Reservoir zu bringen. Damit das Schmiermittel wah- 
rend des Betriebes nicht aus dem Getriebe austreten 
kann, ist dort ein Luftfuhrungsteil vorgesehen, welches 
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in der Gehauseinnenhulse des Handstuckes unter 
Belassung eines geringen Ringspaltes um die Welle 
herum angeordnet ist und der Schmierung einen Strd- 
mungswiderstand entgegensetzt. 

-Die vorgenannten bekannten Losungen fuhrten 
bisher nicht zu der gewunschten feindosierten Zufuh- 
rung des Schmiermittels an die Verbraucher, also an die 
rotierenden Teile. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, 
die es ermoglicht. flussiges Schmiermittel aus dem im 
Handstuck befindlichen Reservoir gezielt in feindosier- 
ter Menge zu den Verbrauchern fuhren zu kOnnen. ohne 
daB die vorgenannten Nachteile in Kauf genommen 
werden mussen. 

Dadurch, daB das Schmiermittel selbsttatig durch 
Oberflachenspannung oder durch Kapillarkrafte des 
Schmiermittels transportiert wird, ist erreichoar, daB nur 
kleinste Mengen an Schmiermittel zugefuhrt werden, so 
daB das im Reservoir gespeicherte Schmiermittel uber 
einen langeren Zeitraum, gegebenenfalls uber die nor- 
malen Serviceintervalle, Oder sogar uber die gesamte 
Lebensdauer des Handstuckes hinaus, zur Verfugurig 
stent. 

Die Transportmittel kbnnen ein in das Reservoir 
eintauchender Docht sein, wobei der Docht zwischen 
seinen Fasern kleinste. eine Kapillarwirkung erzeu- 
gende Kanale aufweist. Die Kanale konnen beispiels- 
weise separate Hohlkanale sein oder auch durch den 
Hohl- bzw. Zwischenraum eng aneinanderliegenden 
Fasern gebildet werden.Eine andere Variante kann 
darin bestehen, eine Membrane vorzusehen, die eine 
Vielzahl kleiner, die Abgabemenge bestimmender und 
auf die Konsistenz des Schmiermittels abgestimmter 
Austrittsoffnungen enthalt. Diese Membrane ist in 
unmittelbarer Nahe des zu schmierenden Teils ange- 
ordnet und kann in einer vorteilhaften Variante zumin- 
dest einen Teil des Reservoirs selbst bilden. Eine 
weitere Variante kann darin bestehen, daB zwischen 
Schmiermittelreservoir und dem zu schmierenden Teil 
eine mechanische Verbindung besteht, die so gestaltet 
ist, daB das Schmiermittel durch Kapillarkrafte aus dem 
Schmiermittelreservoir zu dem zu schmierenden Teil 
gefordert wird. Besonders vorteilhaft ist diese Variante, 
wenn Schmiermittel an ein Zahnrad mit einer Stirnver- 
zahnung zugefuhrt werden soli, weil man dort das freie 
Ende der Blattfeder im Zentrum der Stirnverzahnung 
anliegen lassen kann. An dieser Stelle ist die Umfangs- 
geschwindigkeit selbst bei hoher Drehzahl praktisch 
Null, so daB an der BVuhrungsflache kaum VerschleiB 
auftritt. 

Die Schmiermittelreservoirs k6nnen starre Hohlkor- 
per sein, die mit entsprechenden AusfluB- und Beluf- 
tungsdffnungen versehen sind, wobei die 
Beluftungsoffnungen so gestaltet sind, daB das 
Schmiermittel unabhangig von der Lage, die das Instru- 
ment einnimmt, nicht auslaufen oder auskriechen kann. 
Hierzu sind in vorteilhafter Ausgestaltung entspre- 
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chende Sperrflachen vorhanden, die teils scharfe Kan- 
ten aufweisen konnen, so daB ein Wegkriechen des 
Schmiermittels verhindert wird. Die Sperrfiachen kon- 
nen auch aus einem olabstoBendem (oleophobem) 
Material bestehen oder mit einem solchen Material 5 
beschichtet (epilamisiert) sein. 

Die Hohlkorper konnen auch aus elastischem 
Material bestehen. So ist es z.B: moglich, hierfur einen 
Kunststoffsack oder einem Kunststoffbalg, der mit 
zunehmender Leerung zusammenfallt. vorzusehen. w 
Auch eine Zylinder-Kolbenanordnung ist. sofern dies 
die raumliche Konstellation zulaBt, moglich. 

Die Schmiermittelreservoirs sind vorteilhafterweise 
in unmittelbarer Nahe der zu schmierenden Teile ange- 
ordnet. Bei einem Turbinenhandstuck beispielsweise is 
sind die Reservoirs zur Schmierung der Lager der 
Rotorwelle im Kopfgehause . angeordnet, wobei die 
Anordnung vorteilhafterweise so getroffen ist, daB die 
Reservoirs topfformig um die Lager herum angeordnet 
sind. In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 20 
Erfindung bilden die Reservoirs zusammen mit dem 
gesamten Rotorpaket eine Baueihheit, die im Kopfge- 
hause losbar gehaltert ist. 

Die Anordnung einer Membrane hat, wie bereits 
erwahnt. insbesondere bei Turbinenhandstucken den 25 
Vorteil. daB durch die Membran ein Kapillareffekt erzielt 
wird. der Schmiermittel von innen nach auBen fordert. 
und das Reservoirinnere gegen einen eventuell anste- 
henden Luftdruck. z.B. dem Treibluftdruck. mit dem die ' 
Turbine angetrieben wird. abschirmt. Dadurch wird ein 30 
Leerblasen des Reservoirs durch die Entluftungsboh- 
rung verhindert. 

Mehrere Ausfuhrungsformen der Erfindung werden 
nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert. 

Eszeigen: . " 35 

Figur 1 einen Ausschnitt eines zahnarztlichen Tur- 
binenhandsttickes im Langsschnitt, 

Figur 2 eine Einzelheit aus Figur 1 in schaubildli- 40 
cher Darstellung. 

Figur 3 einen Ausschnitt aus einer Getriebeverbin- 
dung in einem zahnarztlichen Handstuck, 

45 

Figur 4 eine Einzelheit aus Figur 3 in vergroBerter 
Darstellung, 

Figuren 5 und 6 eine Variante zu Figur 4 in einer 
Prinzipdarstellung. so 

Die Figur 1 zeigt in einer Schnirtdarstellung den 
vorderen Teil eines zahnarztlichen Turbinenhandstuk- 
kes mit einem Kopfgehause 1, in dem in bekannter 
Weise eine Rotorwelle 2 fur ein anzutreibendes Werk- 55 
zeug 3 gelagert ist. Der Rotor des Turbinenantriebes ist 
mit 4 bezeichnet, die beiden Walzlager mit 5 und 6. Das 
gesamte Rotorpaket, bestehend aus den Teilen 2, 4, 5 
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und 6 kann, wie spater noch naher erlautert, zusammen 
mit zwei die Lager 5 und 6 topfformig umgebenden 
Schmiermittelreservoirs 7 und 8 nach Losen einer obe- 
ren Abdeckung (Druckdeckel 9) aus dem Kopfgehause 
entnommen werden. 

Die beiden Reservoirs 7, 8 sind starre Behaltnisse 
aus Kunststoff oder Metall, die um die Walzlager 5, 6 
herum angeordnet sind. Die Hohlraume sind mit einem 
geeigneten Strukturschaum 10 ausgefullt, indemflussi- 
ges Schmiermittel gebunden werden kann. Das 
Schaumstoffmaterial ist offenporig. hat ein relativ gerin- 
ges Eigenvolumen und ist sterilisierbar. Als Schmiermit- 
tel kann ein handelsubliches, zur Schmierung fur 
Dentalinsti umente geeignetes, vorzugsweise dunnflus- 
siges Schmierol veiwendet werden. Typischerweise hat 
ein solches Ol eine Viskositat von etwa 20 bis 40 mm 2 /s 
bei 20°C nach DIN 51561. Benachbart jewels einem 
der stirnseitigen Enden der auBeren Laufringe der 
Walzlager 5 und 6 sind die Reservoirs am Umfang mit 
mehreren, nicht naher bezeichneten Offnungen verse- 
hen, die durch plattchen- oder scheibenformige Mem- 
brane 12 abgedeckt sind. Daruber angeordnete O- 
Ringe 12 dienen zur Halterung der Membrane 1 1 sowie 
zur Abdichtung des Reservoirs (Fig. 2). Die Membrane 
11 sind sehr feinporig (< 0,2)im) ausgefuhrt und z.B. 
aus Polykarbonat gefertigt. AuBerder DurchfluBbegren- 
zung fur das Schmiermittel dienen die Membrane auch 
dazu. das Innere der beiden Reservoirs gegen das Ein- 
dringen von Druckluft abzuschirrhen, mit der der Rotor 4 
angetrieben wird. Wegen der feinen Membranporen wir- 
ken sehr hohe Kapillarkrafte zwischen den Membranen 
und dem gespeicherten Schmiermittel, wodurch die 
Durchlassigkeit der Membrane fur Luft erst ab einem 
bestimmten Grenzdruck ermoglicht ist. Dieser liegt 
oberhalb des Betriebsdruckes (typischerweise zwi- 
schen 1 und 3 bar) des Treibluftdruckes. Ein Leerblasen 
der beiden Reservoirs uber eine deckseitig vorgese- 
hene Entluftungsbohrung 13 wird so wirksam verhin- 
dert. 

Die Entluftungsbohrung 13 weist .ein oder mehrere 
Flachen 14 mit scharfen Kanten auf. Die scharfen Kan- 
ten verhindern ein Aus- oder Wegkriechen des 
Schmiermittels uber die Entluftungsbohrungen bzw. 
bewirken ein AbreiBen des Olfilms durch die an schar- 
fen Kanten stark geanderte Oberflachenspannung. 

Ahnlich scharfe Kanten konnen auch an anderen 
Stellen vorgesehen sein. an derien man ein AbreiBen 
des Schmiermittelfilmes erzielen will. Beispielsweise 
konnen solche scharfen Kanten an den Ubertragungs- 
flachen und/oder an Flachen der zu schmierenden 
Lagerteile vorhanden sein, und zwar an denjenigen 
Stellen, wo ein Wegkriechen aus dem Wirkbereich ver- 
hindert werden soli. Alternativ konnen solche Sperrfia- 
chen auch aus einem das Schmiermittel abstoBenden 
Material bestehen oder mit einem derartigen Material 
beschichtet sein. 

Wie bereits erwahnt, sind die beiden Reservoirs 7. 
8 so gestaltet und mit den beiden Lagern 5 und 6 so ver- 
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bunden, dal3 sie mit dem gesamten Rotorpaket eine 
Baueinheit bilden. Diese Baueinheit ist im Kopfgehause 
1 so gehaltert, daB sie bei Bedaii leichi ausgewechselt 
werden kann. 

Die Figur 3 zeigl einen Ausschnitt einer Getriebe- 5 
verbindung eines zahnarztlichen Handstuckes. Die 
Getriebeverbindung kann im Griff, im Halsteil oder auch 
zwischen Halsteil und Kopfgehause des Handstuckes 
angeordnet sein. In vorliegendem Fall wird eine Anord- 
nung gezeigt, die typischerweise im sogenannten w 
Knickbereich. also an der Ubergangsstelle zwischen 
Griff und Halsteil eines Handstuckes liegt. Innerhalbder 
Handstuckhulse 20 ist eine Innenhulse 21 angeordnet, 
in der mittels Walzlager 22, 23 und 24 zwei Triebwellen 
_ 25, 26 gelagert sind. Die Triebwellenenden enthalten is 
_ Zahnrader 27, 28 mit einer Stirnverzahnung. Im Frei- 
raum zwischen der Handstuckhulse 20 und der Innen- 
hulse 21 befindet sich ein Schmiermittelreservoir 30, 
welches mit einem geeigneten, das Schmiermittei auf- 
nehmenden Strukturschaum gefullt sein kann. Vbm 20 
Reservoir 30 fuhren Kapillarkanale 31 in die unmittel- 
bare Nahe des Zentrums der beiden Zahnrader 27, 28. 

Figur 4 zeigt diesen Bereich in stark vergrdBerter 
Darstellung am Beispiel des Zahnrades 28. Das Zahn- 
rad 28 enthalt im Zentrum eine angeformte Spitze 32, 25 
die in das dem Zahnrad zugewandte Ende 33 des Kapjl- 
larkanals eintaucht. 

Das im Hohlraum um die Zahnrader herum bevor- 
ratete Schmiermittei wird uber die Kapillarkanale 31 in 
einem beruhrungsfreien kapiilaren Abstand zur Spitze 30 
32 des Zahnrades 28 gefuhrt. Die Spitze 32 taucht 
hierzu in das Kanalende ein und beruhrt dort den Olme- 
niskus, ohne die Kanalwandungen selbst zu beruhren. 
Von der Spitze 32 wird das Schmiermittei aufgenom- 
men und, unterstutzt durch die Fliehkrafte bei Rotation, 35 
zur Verzahnung des Zahnrades 28, und gegebenenfalls 
zu den benachbart angeordneten Lagern, gefuhrt. 

Das so beschriebene Transportmittel kann an alien 
Zahnradpaaren angebracht sein oder auch nur an den 
schnellstlaufenden einer Getriebeverzahnung. ao 

Die Versorgung der Walzlager mit Schmiermittei 
kann, wie in Fig. 3 dargestellt, uber Kapillarkanale 34 
erfolgen, die benachbart den Lagern 23, 24 munden. 
Das Schmiermittei wird auch hier selbsttatig durch 
Oberfiachenspannung oder durch Kapillarkratte zu den 45 
Lagern gefuhrt. Die DurchfluBmenge kann durch eine 
feinporige Membran gesteuert werden, die im FlieBweg 
beispielsweise in den Kapillarrohrchen 31 oder. 33 ein- 
gebracht wird. Das Weg- oder Auskriechen des 
Schmiermittels auBerhalb des Wirkbereiches kann so 
durch geeignete Sperrflachen, wie bereits geschildert, 
verhindert werden. 

Die Figuren 5 und 6 zeigen in Front- und Sertenan- 
sicht eine Variante. bei der der Schmiermitteltransport 
von einem hier schematisch dargesteliten Olreservoir 55 
40 zu einem Zahnrad 41 durch mechanische Verbin- 
dungsmittel erfolgt. Eine geschlitzte Blattfeder 42 taucht 
mit ihrem einen Ende in das Reservoir 40 ein. Das 



andere, spitze Ende 43 liegt an einer vorzugsweise 
kugelkopfformig ausgebildeten Flache 44 des Zahnra- 
des 41 federnd an. Der Schlitz 45 bildet hier wiederum 
eine Kapillare, uber die das Schmiermittei aus dem 
Reservoir angesaugt wird. Nachdem im Zentrum der 
Halbkugel die Umfangsgeschwindigkeit selbst bei sehr 
hohen Drehzahlen der Triebwelle praktisch gleich Null 
ist, tritt an der Beruhrungsstelle kaum VerschleiB auf. 
Das Schmiermittei wird uber das Kriechen bzw. durch 
Fliehkrafte bei Rotation von der Mitte des Zahnrades zu 
den Verzahnungen gefuhrt, wobei der in der Mitte der 
Blattfeder liegende Spalt 45 das Ol wie in einer Kapil- 
lare weiterleitet. Uberschussiges Ol wird von der Ver- 
zahnung abgeschleudert und kann zuruck in das 
Reservoir gefuhrt werden. 

Besondere Vorteile lassen sich erzielen, wenn die 
Blattfeder aus einem Bi-Metall gebildet ist, wobei deren 
Elastizitat so eingestellt ist, daB eine Beruhrung der 
Spitze der Blattfeder mit dem Kugelkopf 44 erst bei 
einer bestirrimten Temperatur zustande kommt. Diese 
kann so gelegt werden, daB die Blattfeder bei normaier 
Betriebstemperatur, also im Bereich der Raumtempera- 
tur und den entsprechenden Zuschlagen fur die Erwar- 
mung im Betrieb. nicht zur Anlage kommt, sondern erst 
bei sehr viel hoheren Temperaturen, z.'B. bei Erwar 
mung im Rahmen des Reiniguhgs- bzw. Desinfektions- 
prozesses. Auf diese Weise kann eine Schmierung 
wahrend bzw. auch nach der Reinigungsphase bis zur 
Abkuhlung des Handstuckes durchgefuhrt werden. 

Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zur Schmierung von rotierenden Teilen 
(5, 6; 22-24; 27, 28, 41) eines zahnarztlichen Hand- 
stuckes mit einem f lussigen Schmiermittei, welches 
in dosierter Menge aus einem im Handstuck ange- 
ordneten Reservoir (7, 8 30, 40) uber Transportmit- 
tel den Teilen zugefuhrt wird. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Transportmittel (11, 31, 
32, 42, 43) so beschaffen sind, daB das Schmier- 
mittei vom Reservoir (7, 8, 30, 40) zu den Teilen 
selbsttatig durch Oberflachenspannung oder durch 
Kapillarkrafte des Schmiermittels transportiert wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Mittel vorhanden sind, die den 
SchmiermittelfluB auf ein nfitiges MaB begrenzen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportmittel einen mit seinem 
einen Ende in das Reservoir eintauchenden und 
mit seinem anderen Ende an den zu schmierenden 
Teilen anliegenden Docht umfassen, der zwischen 
seinen Fasern kleine, eine Kapillarwirkung erzeu- 
gende Kanale aufweist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportmittel eine das Reser- 
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voir (7, 8) zumindest teilweise begrenzende 
Membrane (11) umfassen. wobei die Membrane 
eine Vielzahl kleiner, die Abgabemenge bestim- 
mender und auf die Konsistenz des Schmiermittels 
abgestimmter Austrittsofffnungen enthalt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportmittel zwei mechanisch 
sich beruhiende Teile (42, 43) umfassen, von 
denen das eine mit dem Reservoir (40)verbunden 
ist und das andere an dem zu schmierenden Teil 
(41)anliegt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportmittel durch eine 
geschlitzte Blattfeder (42) gebildet werden, die mit 
ihrem einen Ende in das Reservoir (40) eintaucht 
und mit ihrem andei en spitzen Ende an efner Fla- 
che (44) des rotierenden Teils(41) anliegt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche V bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Reservoir (7, 
8; 30, 40) ein starrer Hohlkdrper ist, der mindestens 
eine Beluftungsoffnung (13)enthalt, wobei die 
Beluftungsoffnung so gestaitet ist. daB ein unkon- 25 
trollierterAusfluB des Schmiermittels, unabhangig 
von der Lage der Offnung im Raum, verhindert. 
wird. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB ein in das Reservoir (7, 8) eintau- 
chender und die Beluftungsoffnung (13) 
enthaltender Kanal vorgesehen ist, der Flachen 
(14) mit umlaufenden scharfen Kanten aufweist. 

35 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hohlkorper mit einem das 
Schmiermittel aufnehmenden Schaumstoff (10) 
versehen ist. 

40 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB als Reservoir ein 
Hohlkorper mit elastischen Wandungen vorgese- 
hen ist. 

45 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Reservoir ein 
zylindrisches Behaltnis mit einem darin angeordne- 
tem Kolben vorgesehen ist. 

50 

12. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Reservoir (7, 8, 30) den unmittelbar an das zu 
schmierende Teil (5. 6; 22-24; 27, 28. 41) angren- 
zenden Freiraum des Handstuckes ausfullt. ss 

13. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB zur 
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Schmierung der Lager (5, 6) einer im Kopfgehause 
(1) des Handstuckes gelagerten Rotorwelle (2) 
zumindest fur das eine Lager (5, 6) das Reservoir 
(7. 8) als das Lager konzentrisch umgebender topf- 
5 formiger Ring ausgebildet ist, wobei die Transport- - 

mittel (11) die Austrittsoffnung mit dem einen 
Laufring dieses Lagers (5, 6) verbinden. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
10 zeichnet, daB das Reservoir (7, 8) zumindest mit 

dem einen Lager (5. 6), vorzugsweise mit dem 
gesamten, Rotor (4) und Rotorwelle (2) einschlie- 
Benden Rotorpaket eine Baueinheit bildet, die im 
Kopfgehause (1) des Handstuckes herausnehmbar 
is gehaltert ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 ., dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Reservoir (7, 8) stirnseitig einen 
abnehmbaren Deckel enthalt. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 13. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Reservoir (7, 8) dem Lager (5. 6) 
zugewandt an einer Austrittsoffnung mit einer fur 

^ das Schmiermittel durchlassigen Membrane (11) 
versehen ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Porenoffnuhgen der Membrane 
< 0.2 urn betragen. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Obertragungs- 
flachen und/oder Flachen der zu schmierenden 
Teile Mittel enthaiten, die das Wegkriechen des 
Schmiermittels aus dem Wirkbereich zumindest 
teilweise verhindern bzw. ein AbreiBen des 
Schmiermittelfilms bewirken. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittel durch Sperrflachen gebil- 
det werden, die aus einem das Schmiermittel 
abstoBendem Material bestehen oder mit einem 
derartigen Material beschichtet sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Mittel durch an Flachen der 
Ubergangsstellen und/oder ah Begrenzungsfla- 
chen der zu schmierenden Teile angeordnete, das 
Wegkriechen des Schmiermittels verhindernde 
bzw. das AbreiBen des Schmiermittelfilms bewir- 
kende scharfe Kanten gebildet sind. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Schmierung von Lagern (22-24) 
und/oder Getriebeverzahnungen (25-28) im Hand- 
stuck mehrere, vom Reservoir (30) aus zu den zu 
schmierenden Teilen (22-24; 27, 28) verlaufende 
Kapillarkanale (31) vorgesehen sind, an deren 
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Mundungsoffnungen das Schmiermittei abgegeben 
wird. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mundungsoffnung beruhrungs- 
frei in einem kapillaren Abstand auf 
korrespondierend dazu im' Zentrum der Zahnrader 
(27, 28) angeordnete Spitzen (32) ausgerichtet 
sind. ........... 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kapillarkanale (31) eine die 
Zufuhrmenge des Schmiermittels steuernde Mem- 
brane enthalten. 



w 



15 



24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kapillarkanale (45) durch 
geschlitzte Blattfedern (42) gebildet werden, die mit 
ihren einen Enden in das Reservoir (40) eintauchen 
und mit ihren anderen Enden stirnseitig im Zentrum 20 
der Zahnrader(41 ) anliegen. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zentren der Zahnrader (41) an 
der die Blattfedern (42) anliegen, halbkugelformig 25 
ausgebildet sind. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25. dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Blattfedern (42) Bimetall-Federn 
sind, deren Biegeverhalten so gewahlt ist.daB 30 
deren Spitzen erst bei einer deutlich uber Raum- 
temperatur liegenden Temperatur an den Zahnra- 
dern (41) anliegen. 
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